La phase de refroidissement piece peut representer jusqu'a 60% du
temps de cycle.

Plus le temps de refroidissement sera court et plus le cycle d'injection
sera court également.

Le procedé de fusion laser permet de placer les canaux de
refroidissement au plus pres de la piece a injecter ce qui était jusqu'alors
impossible en usinage.

Diminution du temps de cycle pouvant aller jusqu'a 60%

Diminution du taux de rebuts

Diminution des deformations pieces
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